BT 0594
08.12.99

Assunto: Caracteristicas Técnicas e

Desmontagem da Unidade Interna
Modelos: BBIO8A, BBI12A, BBI18A, BBI24A, BBJO8A, BBJ12A e BBJ18A
Marca: Brastemp

No BT0562 informamos como fazer a Instalacdo do Split Brastemp, no BT0563 informamos as
Caracteristicas do Funcionamento e Instru¢cées de Uso, neste boletim estamos informando as
Caracteristicas Técnicas e Desmontagem da Unidade Interna.

1. IDENTIFICACAO DO PRODUTO:

BBIOBABTNA

onde: B Marca: BRASTEMP
B Linha / Familia: Condicionador de Ar sistema Split
| Caracteristica: | = Condicionador de Ar Split, ciclo frio, 60Hz, UNIDADE

INTERNA, com controle eletrénico

J = Condicionador de Ar Split, ciclo reverso, 60Hz,
UNIDADE INTERNA, com controle eletrénico

L = Condicionador de Ar Split, ciclo frio, 60Hz, UNIDADE
EXTERNA, com controle eletronico

M = Condicionador de Ar Split, ciclo reverso, 60Hz,
UNIDADE EXTERNA, com controle eletronico

K = KIT INSTALACAO para Condicionador de Ar Split

08 Capacidade: 08 = 8.000 BTU/h
12 =12.000 BTU/h
18 = 18.000 BTU/h
24 = 24.000 BTU/h

A Versao: A = Primeira
B Cor: B = Branco
T Tenséo: T =115V / 60Hz

B =220V / 60Hz
O = Sem Voltagem, SOMENTE PARA~
O KIT INSTALACAO

NA Mercado: Nacional



ATENCAO

# Cada produto terd 3 cédigos de modelos, um que sera da Unidade Interna, outro que sera
da Unidade Externa e o ultimo que sera do Kit de Instalagdo Basica que acompanha o
Produto.

# Para preencher a 0.S. SOMENTE DEVERA SER USADO O MQDELO DA UNIDADE
INTERNA, se a O.S. for preenchida com os outros modelos, ela NAO SERA ACEITA NO
SISTEMA DE GARANTIA.

2. ESPECIFICA(;OES TECNICAS:
Produto Ciclo Frio.

< < < <
[ee] N [ee] <
=) o = o
o oa) o oa)
m M m aa)
Capacidade de Refrigeracdo (BTU/h) 8.000 12.000 18.000 | 24.000
Voltagem (V) 115 220 115 220 220 220
Frequéncia (Hz) 60 60 60 60
Consumo (W/h) 800 760 1290 1260 1900 2300

Carga de gas (R-22) para instalacéo

~ * 590 590 1220 1180 1400 1400
padréo (g)

Corrente (A) 7.2 3,7 11,7 5,9 8,5 12,2
Vazdo de ar (m®h) 318 498 720 900
(szs)o da Unidade Interna desembalado 6.5 10 12 12
(szs)o da Unidade Externa desembalado 27 35 54 59
Remocéo de Umidade (I/h) 1,2 1,7 2,5 3,1
Nivel de Ruido Unidade Interna dB(A) 36 39 44 47
Nivel de Ruido Unidade Externa dB(A) 59 53 56 56
D e ynidade e (nm)| 2205 X510X | s g0 x 13| 2901090

Dimensbdes da Unidade Externa (mm)

(altura X largura X profundidade) 540 X 660 X 260 | 555 X 810 X 262 | 655 X 870 X 320

Compressor Para todos os Modelos o Compressor € ROTATIVO

* Na instalacdo em que o produto estiver instalado fora do padréo, ver item COMPLEMENTO
DE CARGA DE GAS na pégina 10.
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Produto Ciclo Reverso

BBJO8SA BBJ12A BBJ18A
Capacidade de Refrigeracdo (BTU/h) 8.000 12.000 18.000
Capacidade de Aguecimento (BTU/h) 8.000 12.500 19.000
Voltagem (V) 220 220 220
Frequéncia (Hz) 60 60 60
Consumo (W/h) 780 1260 1900
;32(;?;0 ((;I()a* gas (R-22) para instalacdo 660 1230 1350
Corrente (A) 3,6 5,9 8,5
Vazdo de ar (m®h) 318 498 720
(Pk(;s)o da Unidade Interna desembalado 6.5 10 12
(Pk(;s)o da Unidade Externa desembalado 27 35 55
Remocéo de Umidade (I/h) 1,2 1,7 2,5
Nivel de Ruido Unidade Interna dB(A) 36 39 44
Nivel de Ruido Unidade Externa dB(A) 49 53 56
B e e ()] Z20S X810 {00 000 x 163 2201050

DimensGes da Unidade Externa (mm)
(altura X largura X profundidade)

540 X 660 X 260

555 X 810 X 262

655 X 870 X 320

Compressor

Para todos os Modelos o Compressor € ROTATIVO

* Na instalacdo em que o produto estiver instalado fora do padréo, ver item COMPLEMENTO

DE CARGA DE GAS na pégina 10.

3. DESMONTAGEM DA UNIDADE INTERNA:

CUIDADO

Sempre que for desmontar o produto, certifique-se que o plug estd DESLIGADO DA
TOMADA.

3.1.

Retirada do Conjunto do Painel Frontal.

* Com as maos, posicione as Aletas Horizontais para cima (na hoizontal);

* Retire os parafusos que estdo na parte inferior das Aletas;

 Com cuidado, puxe a parte de baixo do conjunto puxando-a com as maos, para facilitar de

pequenos balancos;

e Agora levante o conjunto e remova do Chassis, (figura 01).
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3.2.

Parafuso

Figura 01

Retirada da Caixa de Controles:

Retire os Sensores (Conjunto de Termistor) que
estdo localizados um no Evaporador e outro na
Tubulacgdo, figura 02;

Desconecte 0s terminais das conexdes que
estdo na Placa Eletronica, figura 03;

Caso seja necessario, desconecte o Cabo de
Conexdo das Unidades do Bloco de Terminais
e retire 0 prendedor do Cabo. Lembre-se de
colocar o prendedor do Cabo na montagem,
figura 04.

Figura 04

Bloco de Terminais

Figura 02
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Cabo de Conexao
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« Agora, remova os trés parafusos que prendem a
Caixa de Controles no Chassis, figura 05; b i

e

e Para remover a Caixa de Controle retire os dois | Ganchos
Ganchos que estéo na parte superior, figura 05.

Figura 05 f

3.3. Retirada do Evaporador:

* Retire os parafusos que prendem o
suporte do Evaporador do lado direito e
do lado esquerdo, figura 06;

Figura 06

e Puxe cuidadosamente o lado direito do
suporte para fora e depois o lado
esquerdo;

» Desencaixe a trava que estd no lado
esquerdo abaixo do Evaporador;

e Para desencaixar o Evaporador,
empurre-o para esquerda;

» Agora, levante cuidadosamente o
lado esquerdo do Evaporador, figura
07;

Figura 07

» Para finalizar a retirada do Evaporador, empurre-o para a direita e depois levante a parte
inferior, figura 08.
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Figura 08

3.4. Retirada do Ventilador Transversal:

Afrouxe o parafuso que segura o eixo do
Motor do Ventilador Transversal, figura 09;

Atencdo: NAO E NECESSARIO RETIRAR O
PARAFUSO.

Figura 09

Trava do
Rolamento

Empurre para baixo o lado direito
do Ventilador Transversal fazendo
com que o Conjunto de
Rolamentos saia do local onde
esté travado, figura 10;

figura 10, com isto o Ventilador ird soltar-se do e

3.5.

Para esta operacgédo basta puxa-lo, cuidadosame

Agora retire o Ventilador Transversal deslizando-o para a esquerda conforme item 2 da

ixo do Motor.

Retirada do Motor do Ventilador Transversal:

nte, do encaixe.

Atencdo: NAO E NECESSARIO RETIRAR A BORACHA PRETA que é utlizada como

espacador do Mancal do Motor.
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4. ESQUEMA ELETRICO:
Produto Ciclo Frio, modelos 8.000 e 12.000 BTU/h
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= e
=] TRANSFORMADOR
£S5 SFO =] | OBRCABA
;g - RS — 352
. —I Icn-musmmmon
!m)lgw < ] |
= 3 M\ |
3 LE |
~ 15> |
AZ [Nl RY-L
\un e -
voTor HAEE AYM o,
RY-H
MR|az [TEs~9q | onTermisTor [o—
= S 2]
V’&H-Cm i TERMISTOR
T
"FUSIVEL T2A
40
| RY-COMP
CONJUNTO -I
PCB MAIN l
AMI AZ) CN-DISP |
= f
<
(=]
> 1__ I ——
10 21Ni@l BLOCO DE CONJUNTO
(—L——-—AWTERM'NAL | PCBDISPLAY
1 1 1 —— e e -
1 1 1
,ﬁj DIAGRAMA DO CIRCUITO INTERNO
L PARA UNIDADE EXTERNA

J

Produto Ciclo Frio, modelos 18.000 BTU/h
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Produto Ciclo Frio, modelos 24.000 BTU/h

Unidade Interna
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Produto Ciclo Reverso, modelos 8.000 e 12.000 BTU/h
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5. COMPLEMENTO DE CARGA DE GAS:

O Kit Instalacdo que acompanha o produto tem comprimento de 5 metros, caso o consumidor
desejar instalar o produto numa distancia maior que esta, devera ser utilizado tubos sem
emendas e o NAO DEVE SER UTRAPASSADO AS MEDIDAS mencionadas abaixo.

Comprimento Diferenca Caraa de 0as
Capacidade maximo de tubo maxima de ga de g
; adicional
(BTU/N) entre unidades (m) | altura entre as (g/m)
A unidades (m) B 9
8.000 e 12.000 15 7 20
18.000 20 10 40
24.000 30 15 40

Unidade interna

sm—

®

Unidade externa

L =

=

Unidade externa

Unidade Interna
Instalada abaixo

da Externa
@ SIFAO
+—Interceptor
\;3 de Oleo

Unidade interna

Unidade interna

Em caso de mais de 5m

SIFAQ

Y

Interceptor
\‘ de Oleo

i

T Unidade externa

ATENCAO

Quando a Unidade Interna for instalada
abaixo da Unidade Externa, SEMPRE
DEVE SER FEITO O SIFAO.

» Para este tipo de instalacdo o sifao ira
garantir que o 6leo do Compressor desc¢a
para a Unidade Interna;

 Se nao for feito o sifao poderemos ter
gueima do Compressor por falta de éleo.
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