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Agsunta: Problema de ingfabilidade da chama do Forno - Fogdes
Modelos: BFOSEA, BFOTEA, BFMTEA, BFTSEA, BFTTGA, BFNSOA , BFNTAA BFRSGA, BFRTEA,
BFS56A, BFSTGA, BFPT6A, BFQSOA & BFQT6A - Em gis de Botijio (GLP)

Mirca:  Bragtemp

Informamos através deste Boletim Técnico, quanto aos procedimentos para reoperagic dos Fogbes Bragtemp

modelos acima mancionados no focante a0 problema de ingtabilidade da chama do Forno que ocorre durante og

primeiros minutos de uso do mesmo. Egtes procedimentos sdo axclusivamente para oz modelos acima citados

?nin g0 vilides para qualquer outro Fogao. Qualquer nows orientagio serd comunicads 3 Rede via Boletim
ECRIEE.

Descrigio do problema & causas

A ingfabilidade da chama scontece somente am gés de botijao (GLP), & ocorre nog primeires minutes apos o
acendimento do Queimador, sendo que isto & em fungao da deficigncia ra alimentagao de oxigénio no interior
do Forno e principslmente, no seu Queimador.

A criticidade do problema reside na possibilidade eventusl de apagamento da chama, na pogigio de temperatura
mdxims, durante o uso normal do Forno. Esta situagio é extremamente agravada quande o botijio de gis estd
cheic (o gés possui nesta condiglio, baixo poder calorifico - propano) & a pressio do Regulador em condigfes
de alta prescao (desregulado ou vencido).

Solugio

Para solucionar tecnicamente o problema, estudos desenvolvidos pels Multibeds levaram 3 modificagoes no
Queimador do Forno, & o acriseimo de uma Tela Metdlica posicionada na entrada do Queimador, logo apds o
Elna:ﬂlur de Ar, conforme mostra a figura 1. Além digso, um nove Injetor do Forno foi dimensionado & compde
o Conjunto a ger aplicade em campo.

| CONJUNTO QUEIMADOR FORNO TELA METALIGA

' COR MARROM

Fig.m

A fungio dests Tela Metdlica & eriar uma turbulineia no gds, de modo 2 melhorar s mistura ar + gis,
facilitando a queima.

Para campo, estamos diﬂmnihiiiunﬂn o conjunto completo do Queimador Forno, que além deste, é composto
g: Regulador de Ar (ji devidamente calibrado na condigdo ideal para GLP), a Tela Metilica ¢ o Injater
rma.
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O Qusimador & propositalmente pintado na Cor Marrom (a0 invés de Verde, como mencionado no video), para
que poses ser facilmente identificado como um eomponente do “Projeto Fogdes”.

Todavia, existem difsrengas fundamentais entre os Conjuntos Queimsdores para oz modelos 4 Bocas & 6
Bocas, sob o aspecto construtivo e que sfetsm profundamenta o funcionamento do Forno. Cada Queimader
anviado & Rade possuird uma Etiqueta que identificard o cédigo da peca  os modelos aos quais $do aplicadss.
Oriente-se conforme a figura 2.
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| CONJUNTO N° | DESCRIGAD APLICAGAD

| 00,0409.90.1 . Conjunty Queimader + Injator 0,85 BFOS6A, BFTS6A & BRESGA

| 00.01415.9 __ Lorjunto Quemadar + Injter 0,95 | BFOT6A ¢ BFM76A _
00.0412.30.9 | Conjunto Queimador + Injetor 0,95 BFT76A, BFRT6A, BFFTGA, BFSTOA o BROTEA |

 00.0412.08.2 | Conjunto Queimador + Injetor 0,75 | BFNSOA = BFQS0A
00.0412.31.7 | Conjunto Queimador + Injetor 0,95 | 764

| 00.0413.36.4 | Conjunto Queimader 4+ Injetor 0,85 | BFS56A
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[ IMPORTANTE:  Jamals aplique um Cosjunto que nio seja especificado para o
modelo com o qual vock estd frabalhando.

PROCESSO PARA REOPERAGAO DOS PRODUTOS
1. Yerifique o estade geral da instalagie do Fogdo:

s) Prazo de validade do Requiador de Gis Eua & de 5 anos, a partir da daba de fabricagdo, t‘llﬂdi M COrpo
da pegs. Se estiver vencido, informe o Gonsumidor para que seja providenciade 2 sua substiluicao.

b) Certifique-se que a Mangueirs que liga o Foglo a0 botijic de gés estd de scordo com os padries estabe-
|ecidog:

* Que é do tipo transparente com tarja amarela e com 4 inscrigo do INMETRO:
* Que o comprimento desta Mangueira ndo exzede 3 7 matrog;

* Qua nio esti eruzando a traseira do Forno;

* Que nio enconira-se com qualquer tipo de estrangulsmento ou dobrs;

* Que ndo existam smendas na Mangueira por cnde poszam haver vazamantes.

¢) Obrigatoriamente, mega a pressav do Eh Gonforme mencionado anteriormente, & pressac
am excesso torna a situagio de instabilidade de chama mais eritica.
* EM GLP: Pressio Estitica = miximo de 12" Col. H20, Pressao Dindmica = Minimo de 9" Col. H20
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IMPORTANTE: A praseio medida no local, deverd ser anotads no verso da 0.5. {D-BEIEATﬁEIﬂ]

2. Proceds o reparo no Fogio

a) Certifique-se que o Gonjunto Queimador que vock ird substitair possul a Tela na entrada do mesmo ¢ se
& o conjunto correto para o modelo de Fogao a ser trabalhado. [veja figurs 2 & o tabels 1).
Efetue uma inspecio visual na pegs;

b) Substitua o Gonjunte Queimador do Forno.

¢) Substituz o Injetor do Forno, pelo que faz parte do Conjunto. Confirme o Didmeiro do Furo conforma o
modelc a ger trabalhado. Oriente-ge conforme 3 fabela 02,

MODELOS DIAMETRO DO INJETOR FORNO
BFO56A, BFTS6A, BFRS6A » BFSS6A 0,85mm
| BFOT6A, BFM76A, BFTT6A, BFNTGA, BFRTGA, BFPTGA, BFST6A ¢ BFQTEA | 0,95mm
BFNSOA = BFQS0A _ 0,75mm
rwhahy 02

3. Tegtas
3.1, Qusnto 3 chama do Queimador Forna:

* Gom o Ghdo Mével posicionado, scends o Forno e verifique a estabilidade da chama. Permanega
com & megma ligada por pelo menos 5 minatos, e verifique se ndo acontece qualgquer tipo de
ingtabilidade na mesma.

* Yorifique 2 cor da chama. A condigio ideal de uma chama estabilizada estd na cor azulada. Se

houver necessidade, efetue a requiagem da chama através do Regqulador de Ar, na parte traseira
do Queimador.

4. Ingtrugbes o gerem repassadas so Congumidor:
3] Reforee a necessidade de ce manter o Regulador do botijio e 2 Mangueirs de gis sempre dentro do prazs
de validade. Se astiver vencido, ingicta na troca. A Multibris recomenda o Regulador da mares Alianga

modelo 506, ou similar,
Casgo ele nio o faga, anote no verso da 0.5:

."MHSUHIDGH ORIENTADO QUANTO A NECESSIDADE DE TROCA DO REGULADOR DE GAS™ I

Obtenhs sua agsinatura & data.

b} Alerie sobre s importincia de se verificsr sempre se as torneiras de gés ndo se encontram abertas
gquando o Fogao estiver fora de uso.

t) Esclaraga sobre a importincia de ndo se comprar botijdes de gis que estejam amagsados, enferrujudos,
ou que sejam de procedéncia duvidosa,

d) Ingtrua que para o scandimento superautomitico do Forno funcionar, & necessirio que a Porta do
Forno esteja aberta lsto se deve a0 sistema da Chave bipolar, que impede a centelha de chagar so
Queimsdor com a Porla fechada. Demonstre o funcionsmento so Consumider.

Atenciozamente,

Kieardo M. Shinys Calso Exiralls
Ena. de Cambo Garéncia de Suporte Téenica



CARACTERISTICAS GERAIS DOS FOGOES BRASTEMP
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ATENDENDO O CONSUMIDOR BRASTEMP
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