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Assuntos: lee Maker [Fabricador Automdtice de Gelo):
Dispansar [Digtribuidor de .i-gul 8 Galo):
Triturador de Gelo

Modelo: BRS T1A

Marea:  Brastemp

Este Boletim Técnico tem como objetiva, informar as caracteristicas do lce Maker |Fabricador Automitics
de Gelo), do Dispansar [Distribuidor da Agus » Galo) & do Tritarsdor de Gelo [locslizado no
Rocipiente de Gelo).

Elas fazem parte do Refrigerador Frost Frae Side by Side, modelo BRSTIA, apresentsdo no Boletim
Tienica BTO308.
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A-ICE MAKEK [Fabricador Automatico de Gela)

0 loa Maker esti locslizado no compartimento do Freezer. Sua fungio & fabricar gelo automaticamente,
bastando para iseo, sstar comactado a uma fonte de dgua & suz alavenca ON / OFF (liga /desligs)
posicionada para baixo. Para desligi-lo, posicione o alavanca para cima
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| IMPORTANTE _ |

0 Kit para instalagso do lee Maker é gratuito para o mn;li;nf.-
Veja no BT0308 ou no Manual do Consumidor como inetal-lo. |

1 - ESPECIFICAGOES TECNICAS

Tensio DRI 1 - | il

Resistincia | 72 ohms / 185 waHs

Molar | 4.400 ohms / 3 wats 1N j
Termostate _ ghra: 0°C |+-3°C) fechx: - 8°C [+-3°C)
Nimere do Cavidades B crescentes c_lr:_g_llumm

Capacidade de Produgin de Gelo aproximadsmante 150 crescentes por 24 horas
Capacidade do Recipiente de Golo aproximadsmente 4 quiloe i

2 - COMPONENTES DO ICE MAKER

2.1. Médele com Moter
0 Médulo do lee Maker possui um Motor que gira um Rotor com diversae pistes metilicss, que dietriboem
enargia elétrica, ligando @ decligando os componentes.

2.2. Motor
Locslizado ma parte interna do Mddulo, é responsivel pelo acionamento da Engrensgem. Qs flos do Motor

sio emcaixados nas liminas de fixagan, onde 2 isolagsc dos mesmos, & rompids proporcionands contats,
energizando o Mator.

2.3. Termastate Bimetiliceo
0 Tarmostato estd embutido no slojamento do Médulo. Estd posicionado dirstamente no Molde e so stingir
s temperatura de -8°C |+-3"C), aciona o Motor & a Resisténcia para infciar a refirada do qalo do Molde.

2.4. Molde com Reagistincia
£ confsccionado am liga metilica. Possui B cavidades, onde formam pedras de galo em formato de “meia-

lua”.

2.5. Reziztincia

localizads na parte inferior do Molde, o Resisténcia (de 185 walts), aquece o mesmo, para soltar as
pedras de gelo.

IMPORTANTE

Se a Resisténcia quaimar, deve-se trocaer n;u[d-u.




L.b. P4 KamMovedors

Componente pléstico com formato de “pente”, moviments-se toda vez que o Motor for acionado. Ao
ancostar nas pedres de gelo, “forga” as mesmas até removi-las do Molde & depositi-les no Recipiente de
Gelo.

IMPORTANTE

Se 2 Pi Ramﬁadm ;aq'lmh ;m padm e elas sinds estiverem prasas a0 Molde [isso m:a- _
| quando a Resistincia estd queimada), o Mefor ficard anergizado, mas parado.
5 Devide 3 baixa temparsturs, dificilments o Motor quaimard.

2.7. Alavanes Acionadors

E responsivel pelo “liga-desliga” do lce Makar. Localizeda na parts lsteral, sla sa moviments automaticamente
4 cada ciclo, ou saja, tods vez que remover um lote de gelo. Tem a funglo de parar a fabricagio de gelo,
quende o Recipiente estiver cheio, ca zinda, poseibiliter so consumidor 2 opgdo de parer 3 fabricagio
quando desejar.

i S mllnllP{.]ET_AHTf_

I Nac force a Alavancs para baixo, se estiver no prmmda muﬁu da_ gelo.

|

2.8. Vilvals Solenside / Ajuste da Entrads do Agns

Apesar dela nde estar no lce Maker, ela & acionada pelo Madulo. Sua funglio @ alimentar 0 Molde com dqua.
0 tempo de sbertura da passagem de dqua varia do & a 9 sequados. Esti requlada para permanecer sharts
por 7,5 sequndos. Durante este tempo, permite & pascagem de 140ml da gus, dentro da prassie
especificads. Pars variar o tempo de sberturs, retire a Coberturs do Médulo, para ter acesso a0 parafuse
lstoral. Girando o parafuso para a direita o tempo diminui, & para 2 esquerda o tempo suments.

N\

PIGA: Quardo o fare poguse srtiver o carfrs do furo grasde, o fempa de
antrade de igoa & de 7,5 sequndea [necnial] .

Pertuss de Ajurhe
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IMFUKIANIE

ﬂ :jum do tempo & muito sensivel e s6 deve ser :H_nﬁﬁ ;mu iltimo recurso.
! NAD gire o Parafuso maie que uma volta, pois isso poderd denificar o Médulo.
, Uma volts do Parafuse corresponde 2 40ml de dqua.

2.7. Chicote de Fies
Responsivel pala alimentagdo elétrica do lee Maker. Possui um fusivel tirmico [localizsdo no fio prefo).

Se o temperaturs cheqar o TPC ale sbre. Meste caso, troque o Chicote de Fios & o Termostato do lee
Maker.

DICA: A nio formagio de gelo pode ser csusada pelo calor excessive.

3 - TESTE DE COMPONENTES
3.1. ldentificagio der Pontor de Testes

Para ter sceseo sos Pontos de Testes, retire a coberfura plistics do loe Maker.




.. AlIMBNTagad
Gom o lea Maker ligade, coloque as pontas de prova de um voltimetro nos pentos “L™ & “N". Mastes
pontos, deverd ser encontrada a tensdo nominal (115Y), indicande que o lce Maker estd sendo slimentado.

3.2, Vilvala

Se 2 colendide jd foi testads [chequa o continuidede), o esti sem defaite, verifique eo ela esti sendo
alimentads. Com o les Maker [igade, coloque ss pontes de prova de um voliimetro nos pontos “¥™ & "N”.
Mestes pontos, deverd ser encontrada a fensdo nominal (115Y), dursate o tempo de emtrads da dgua (entre
6 a 9 sequndos). Caso contririo, cheque o Madulo e substitue-o, se necessirio.

3.4. Resistincia
Com o lea Maker desligado, verifique a Resistincia nos pontos “L" @ “H". O valor snconirado deverd
estar enire 68 a 76 ohms. Caso contririo, o Molde deverd ser subsfituido.

3.5. Moter

Gom o les Maker ligado, coloque sa pontas de prova de um voltimetre nos pontos “L" & “N". Mestes
pontos, deverd ser encontrads a tensio nominal (115Y), indicande que o lee Maker estd sendo alimentado.
A sequir, faga uma “poate” (com um fio de bifela 1,5mm), entre oe pontes “T" & “H” para scionar o
Motor. Se o Moter edo funcionar, troque o Mddulo. Se funcionar, chaque o Termostato.

3.6. Termosiato
Gheque a continuidade mos pontos “T" & “N”, para verificar s o Termostato estd aberio ou fachado.
Lambre-se que o Termostato fecha seus contatos com temperatura negativa.

4 - DESMONTANDO O ICE MAKER

) Retire 2 Goberiura Plistics;

b} Retire a Alavanca Acionadors;

¢) Retire o Parsfusos;

d) Puxe o Madulo. Cuidado com o Chicote de Fios;
¢} Retire os Parsfusos;

f) Retire o Molde;

g) Retire a Pi Removadors, o Deflator & o Copo;
h} Para refirar o Termostato, puxe um dos clipes.

DICA: Tenha cuidedo 20 remontar o lce Maker Nio esquega de verificar as posighes dos componantes
antes da recolccar ox parafusos.



5 - 0 QUE ACONTEGE DURANTE O CICLO DO IGE MAKER

FOLTE aMNCL O,
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IMPORTANTE ' ' ‘.

Nunca gire & En!rutqum ou o Ilninr, poig poders dlnlﬂt::ll' o Médulo.
Se for necessirio avangar o ciclo, faga uma "ponte” [com wm fio de bitola 1,5mm], enire os pnn’m
“T" & "H" para acionar o Ihhr

| I
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B- DISPENSER [Distribuidor de Agua & Galo)

Injetado na Porta do Freezer, o Dispenser ndo pode ser substituido como "conjunto”, mes & possivel
realizer sua manotengio. Sua fungao @ distribuir dqua gqelads ¢ / ou gelo [am cuboe ou triturads),
possuindo "frava” de sequranga (impedindo o seu funcionamonto), & Limpada intersa.
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1.1. Para Gele

Primeiramants, salecions o tipo do gelo siravés da tecls correspondents (CUBOS ou TRITURADO),

cologue um racipiente resistente & pressione 2 alsvanca do lade esquerdo.

1.2. Para travar oa destravar o Dispenser

Prassions a tecla correspondente.

1.3. Pars acender ou spagar & Limpada

Pressione 2 tecla correspondente.

1.4. Para Agua

Coloque um cope [ow oubro recipiente) resistents o prossions a alavanca [ocalizeds do lado direito.
Apés soltar 2 alavanea, a dqua pira.

_ IHPH_R_THHTE

Pm"qru-ldu quantidede de galo, retire-se direlaments do Recipienta para Gelo, nio PR
Dispenser.

EEENEE

Os primeiros lotes de gelo e dgus poderio ter um gosto de "plhila;'r", dovido 25 novas conexdes.

E - —_— - e e

0 Dispenser NAO funciona com a Ports sherta.
A Limpada do Dispenser d da 15 watt. Somente utilize a Limpada original.

2 - DESMONTANDO O DISPENSER

5) Desligue o produto da tomads;
b) Retire 2 Grade Plistics

¢) COM CUIDADO, destrave o Frontal do Dispenser pela parte inferior, com o auilio de uma Chave

da Fenda pequens e retire-o;

e
/A N

Fig.07



o) Dasirave a5 dase Choves do Dispsaser (ums do sada lado] & solte-as dos pinos:
f) Solts o Parafusos saxtavados (1/4”) e retire o Braga de Condrole;
g) Puxe para destravar & retire o Gula de Gelo;

Eesatter da .
Chare Gonjunte dus Chevee M-arwenl
/ Sishama e Retards

Parafuen

J
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Alevwnca de Bels Alevanca de Agea

Fig.08



) 30118 0 JI1STEMA a8 METArGD 03 LEINA G0 VISPEnser;

i) Solte o Eixe do Sistema de Ratardo da Alsvanes do Gelo;

i) Solte o Consctor da Resistincia da Ports de Gelo;

k) Desencaixe a Ports de Gelo & retire-a da Alavanca de Gelo. Guidado com a Resisténcis;
1) Solte o Parsfuso sextavedo (1/4") @ retire o Pive da Alavanes;

m)Remova a Alavanca para Gelo;

8) Puxe o Pino do mecanismo da Porta & remova a Mola e o Mecanismo montado;

o) Remova & Alavanes de Agus; _

p) Para remontar, basta inverter os procedimentos.

e



b= MOCLAFICINIE FARA CLU LUAT TRITURMVFWR UFE DLW

0 Recipieats de Gelo armazens o gelo fabricads pelo les Maksr & funcions em conjunto com o Dispenser.
Ele & formado dse caguintes parfes:

Braga do Cardeals

 Moluds RaturmsTeperheles |

 IMPORTANTE |
0 Motor & a Solendide estio locslizadoz no Fundo do Gompartimento do Freezer.

1 - FUNCIONAMENTO

I.1. Retirando gelo em cubos

Quando o Dispanser estiver sslecionade pars CUBOS, a Sclandide setd stivada & o Brago de Controle
(locslizado na parte inferior do Recipiente), posiciona o Defletor de Gelo na posigio “aberts” Quando a
alsvanca do Dispenser & prassionada, o Moter & scienade & o Transportador puxa os cubos pars frente, am
diregdo s portinha do Dispenser, por onde sai o gelo.

1.2. Retirando gelo friturado

Quando o Dispenser estiver selecionade para TRITURADO, a Solendide esti desstivada ¢ a Mola de
Retorno {no Brago da Controla), posiziona o Defletor de Gelo na posigan “fechads”. Quands a slavanca do
Dispenser & prassionada, o Motor é acionado # o Transportador puxa os cubos para fremte, em diregio ae
Liminas Rotafivas [omde é friturade), ssindo pela portinha do Dispenser



2 - DESMONTANDO O RECIPIENTE DE GELO E O TRITURADOR DE GELO

a) Desligus o lea Maker & retirs o Recipiente de Gelo do produte;
b) Refira primsiraments, oz 5 Parsfusos Sextavados (1/4"), conforms figura 1.

Nrdeze Cantral 2 Parafasce

Fin.1l

Fig. 12






IMPORTANTE

Cuidado com a ordem de momtegem das Liminas, Espagadores e Arruelss.

As Liminas possuem letras indicando a¢ ordens das posiBes.

3 - DESMONTANDO O CONJUNTO MOTOR/ SOLENOIDE

s} Desligue o produte da fomads;

b) Retire o Recipients de Galo;

¢) Solte oz quatro Parafusos & puxe o Conjunto pars fore. Cuidsdo com o Limpade;
d) Salte o Conector Elétrico o retire o Conjunte.

L

Atenciotsmanta,

Suporte Técnico e Treinamento

Multibris S/A

3l
|:.i||'
. il |
Elsborado por: Adelano A. da ﬂnrf;.,-’;"jt i

Revisado por: Leonucie =0 da e P s
vER FI'IHI..II[“ i }“‘j

T )E_: ?‘-‘;-"':'-u
i 3?-_.




