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Para “Fator Térmico” consultar PAG.15

Fle x ã o E s tá tic o K gf/c m ² Lbf/po l.² K gf/c m ² Lb f/pol.²

TFIN O X1 1 5 1 1 2 2 1.7 3 5 4 8 8 6 .9 4 0

TFIN O X2 1 7 2 1 9 5 2.7 7 3 7 8 0 1 1 .0 94

TFIN O X1 1 8 1 8 5 1.2 0 8 3 4 0 4 .8 3 5

TFIN O X2 1 9 2 1 2 4 1.7 6 3 4 9 6 7 .0 5 4

TFIN O X1 2 1 1 8 2 1.1 6 6 3 2 8 4 .6 6 5

TFIN O X2 2 2 2 1 2 1 1.7 2 0 4 8 4 6 .8 8 4

TFIN O X1 2 9 1 4 5 6 4 0 1 8 0 2 .5 6 0

TFIN O X2 3 1 2 9 7 1 3 7 9 3 8 8 5 .5 1 8

TFIN O X1 3 6 1 4 5 6 4 0 1 8 0 2 .5 6 0

TFIN O X2 3 8 2 8 1 1.1 5 2 3 2 4 4 .6 0 8

TFIN O X1 4 4 1 4 5 6 4 0 1 8 0 2 .5 6 0

TFIN O X2 4 5 2 7 3 1.0 3 8 2 9 2 4 .1 5 3

TFIN O X1 5 3 1 3 8 5 4 0 1 5 2 2 .1 6 1

TFIN O X2 5 5 2 6 6 9 3 8 2 6 4 3 .7 5 4

TFIN O X1 6 6 1 3 3 4 6 9 1 3 2 1 .8 7 7

TFIN O X2 6 8 2 5 1 7 2 5 2 0 4 2 .9 0 1

TFIN O X1 7 9 1 2 5 3 5 5 1 0 0 1 .4 2 2

TFIN O X2 8 1 2 4 6 6 5 4 1 8 4 2 .6 1 7

TFIN O X1 9 6 1 1 8 2 5 6 7 2 1 .0 2 4

TFIN O X2 9 8 2 3 6 5 1 2 1 4 4 2 .0 4 8

TFIN O X1 1 1 8 1 1 2 .5 1 7 7 5 0 7 1 1

TFIN O X2 1 2 0 2 2 2 3 1 2 8 8 1 .2 5 1

TFIN O X1 1 5 0 1 1 2 .5 1 7 7 5 0 7 1 1

TFIM OX2 1 5 2 2 2 1 .5 3 0 5 8 6 1 .2 2 3

TFIN O X1 1 7 5 1 1 1 1 5 6 4 4 6 2 5

TFIN O X2 1 7 7 2 2 1 .5 3 0 5 8 6 1 .2 2 3

TFIN O X1 2 2 8 1 8 1 1 3 3 3 4 6 9

TFIN O X2 2 3 3 2 1 2 1 7 0 4 4 6 2 5

TFIN O X1 2 8 1 1 6 8 5 2 2 3 1 2

TFIN O X2 2 8 6 2 9 1 2 8 3 2 4 5 5
1 0 " 1 2 7 0 6 40

D E MA IS  D IÂ M ET R OS  SO B -C ON S U LT A

6 " 7 6 0 4 00

8 " 1 0 2 0 4 50

4 " 6 0 0 2 90

5 " 6 8 0 3 50

2 .1 /2 " 4 0 0 1 55

3 " 5 0 0 2 10

1 .1 /2 " 1 6 0 90

2 " 3 3 0 1 10

1 " 1 8 0 65

1 .1 /4 " 2 2 0 80

1 /2 " 1 4 0 45

3 /4 " 1 6 0 55

1 /4 " 1 0 0 30

3 /8 " 1 2 0 40

M inim o R a io  C ur va tu ra  (m m )
P r es s ã oM á x im a  à 2 0 ° C

Tr a ba lho R up tur a
Ø N om in al int  

(po l)
c ód .  Ø  e x t.( m m )* M a lha  E x te rn a Q tde .

Flexão Estático K gf/cm ² Lbf/pol.² Kgf/cm² Lbf/pol .²

TFX1 14 1 50 711 20 0 2 .844

TFX2 15 2 65 924 26 0 3 .697

TFX1 18 1 41 583 16 4 2 .332

TFX2 19 2 60 853 24 0 3 .413

TFX1 20 1 46 654 18 4 2 .617

TFX2 22 2 64 910 25 8 3 .641

TFX1 30 1 24 341 96 1 .365

TFX2 31 2 42 597 16 8 2 .389

TFX1 40 1 21 298 84 1 .194

TFX2 41 2 30 426 12 0 1 .706

TFX1 46 1 20 284 80 1 .137

TFX2 47 2 31 440 12 4 1 .763

TFX1 54 1 24 341 96 1 .365

TFX2 55 2 35 497 14 0 1 .991

TFX1 65 1 18 256 72 1 .024

TFX2 67 2 25 355 10 0 1 .422

1.1/ 2" 260 13 0

2 " 330 20 0

1 " 200 90

1.1/ 4" 220 11 0

1 /2" 145 50

3 /4" 190 60

1 /4" 90 30

3 /8" 120 40

M inimo R aio Curvatura 

(mm )

Pressão M áxima à 20°C

Trabalho R upt ura
Ø Nominal 

int (pol)
cód. Ø ext.(mm )*

M alha Ext erna 

Qtde.



 

Trança

Tubo Metálico Flexível

Luva Sextavada

Fêmea Giratória

Anel de Vedação

Macho Fixo

Trança

Tubo Metálico Flexível

Luva Sextavada

Fêmea Giratória

Anel de Vedação

Macho Rotativo

DIÂMETRO NOMINAL 3/4”
 

Trança

Tubo Metálico Flexível

Luva Sextavada

Fêmea Giratória

Anel de Vedação

Macho Fixo

 

Terminal Macho Rotativo 
               ou Macho Fixo

Vedação

Porca de
Aperto

 

Rosca Macho 1/2"

Rosca Fêmea 1/2"

 

Rosca Macho 1/2"

Rosca Fêmea 1/2"

Vedação

Porca de
Aperto



T
U
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E
X

Í
V

E
L

para Medidores
de Gases

 

Macho Fixo

Canopla
(acessório)

Fêmea Giratória

Anel de Vedação

L

Tubo metálico flexível
 

Medidores G2.5 e G4.0 1.1/4”:

MACHO FIXO

FÊMEA 

GIRATORIA 

(Porca Louca)

1/2" 9 Rosca 1/2" BSP Rosca 1/2" BSP
3/4" 15 Rosca 1/2" BSP Rosca 3/4" BSP
3/4" 15 Rosca 3/4" BSP Rosca 3/4" BSP

COMPRIMENTO 

"L" 
(padrão)*

300mm (0,30m) 

ou 
400mm (0,40m)

TERMINAIS

DIÂMETRO 

NOMINAL

DIÂMETRO 

INTERNO 
(mm)



T
U
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E
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E
X

Í
V

E
L

 

1 /4 " 3/8" 3 /8 " 5/8" 18 FPP UN F 45 º

3 /8 " 1/2" 1 /2 " 3/4" 16 FPP UN F 45 º

1 /2 " 5/8" 5 /8 " 7/8" 14 FPP UN F 45 º

3 /4 " 3/4" 3 /4 " 1 .1 /1 6"  14 FPP UN F 45 º

3 /4 " 7/8" 7 /8 " 1 .7/16 " 12 FPP UN *

1" 1.1/8" 1.1/8 " 1.11 /1 6"  12 FPP UN *

Pino de Vedaçã o

Ø  nom . ex t .

Tubo F lex íve l

TF X1

Ø  nom . int .

Porca

TFGS L

Ø  nom . furo

Term ina l TF GSL

Rosca

Ø I Ø E Pol. mm mm mm Kgf/Cm² Lbf/Pol²

¼” 3/8”  1/4 6.35 * 25 50 714

3/8” ½”  3/8 9.52 * 25 41 585

½” 5/8”  1/2 12.7 * 25 46 657

5/8” ¾”  1/2 12.7 * 25 46 657

¾” 7/8”  3/4 19.05 * 30 24 343

7/8” 1”  3/4 19.05 * 30 24 343

1” 1.1/8” 1 25.4 * 40 21 300

1.1/8” 1.1/4” 1 25.4 * 40 21 300

1.1/4” 1.3/8” 1.1/4 31.75 * 40 20 286

1.3/8” 1.1/2” 1.1/4 31.75 * 40 20 286

1.1/2” 1.5/8” 1.1/2 38.1 * 50 24 343

1.5/8” 2” 1.1/2 38.1 * 50 24 343

2” 2.1/8” 2 50.8 * 65 18 257

2.1/8” 2.1/4” 2 50.8 * 65 18 257

2.1/2” 2.5/8” 2.1/2 63.5 * 75 22 314

3” 3.1/8” 3 76.2 * 90 13 186

Pressão máxima

 de Trabalho

Para tubo TFX1

Ponta Lisa

de Cobre

Ø nom. pol.

Tubo Flexível

TFX1

Ø nom. int.

Comprimento

L

Ponta de

Cobre

C





®ELETROPROV -INOX EXMUI - Macho/União

Diâmetro Nominal
Diâm. Interno 

(mínimo)

Raio de Curvatura 

Mínimo

12,70 mm (1/2") 15,3 mm 200 mm

19,05 mm (3/4") 20,5 mm 260 mm

25,40 mm (1") 26,2 mm 310 mm

Diâmetro Nominal
Diâm. Interno 

(mínimo)

Raio de Curvatura 

Mínimo

12,70 mm (1/2") 15,3 mm 200 mm

19,05 mm (3/4") 20,5 mm 260 mm

25,40 mm (1") 26,2 mm 310 mm

31,75 mm (1.1/4") 34,2 mm 370 mm

38,10 mm (1.1/2") 40,5 mm 440 mm

50,80 mm (2") 52,0 mm 510 mm



Referência  Descrição e Materia l 

TFX1
Tubo M etál ico Flexível (ASTM B135) e  T rançado de Fios (AST M B134), 
am bos em  Liga de Cobre UNS-C23000;

TFINOX1
Tubo M etál ico Flexível em Aç o Inox AISI 304 (W n 1.4301)  ou 321 (W n 1.4541)  e 

Trançado de Fios em Aço Inox AISI 304 (W n 1.4301) ;

TFINOX1-TC
Tubo M etál ico Flexível em Aç o Inox AISI 304 (W n 1.4301)  ou 321 (W n 1.4541)  e 
Trançado em  Liga de Cobre UNS-C23000 ASTM B134.

R e fe rê nc ia D e scr ição M ate r ial
TFFS L Te rmina l Fêm ea  F ix a La tã o Lat ão  CLA  L iga  UN S C 36 0 0 0 ASTM  B1 6

T MF SL Te rmina l Ma ch o F ixo  La tã o Lat ão  CLA  L iga  UN S C 36 0 0 0 ASTM  B1 6

T FFSI  Te rmina l Fêm ea  F ix a In ox Aço  Ino x A IS I  3 0 4 ( Wn  1 .4 3 01 )

T MFSI  Te rmina l Ma ch o F ixo  Ino x Aço  Ino x A IS I  3 0 4 ( Wn  1 .4 3 01 )

ROSCAS:

TEMPERATURA DE TRABALHO:

Flexão Estático
1/4" 6,3 mm 100 30
3/8" 9,5 mm 120 40

1/2" 12,7 mm 145 50
3/4" 19,0 mm 190 60
1" 25,4 mm 200 65

1.1/4" 31,7 mm 220 80
1.1/2" 38,1 mm 260 90

2" 50,8 mm 330 110
2.1/2" 63,5 mm 400 155

3" 76,2 mm 500 210

4" 101,6 mm 600 290

Raio de Curvatura (mm)Diâm. Interno

(mínimo)

Diâmetro

Nominal



A

A

B

B

A

A

A
A

A

AA

B

B

B
B

B

B
B

A

B
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A

B

1/4” 3/8” 1/2” 3/4” 1” 1.1/4” 1.1/2” 2” 2.1/2” 3” 4” 5” 6”

A 39 49 55 63 64 70 74 86 94 100 109 - -

B 24 29 35 38 39 43 47 51 59 65 74 - -

A 44 49 56 61 67 74 77 87 95 96 109 - -

B 27 29 36 36 42 47 47 52 60 61 74 - -

A 42 50 57 65 66 73 77 89 97 103 112 - -

B 27 30 37 40 41 46 50 54 62 68 77 - -

A 42 50 58 68 71 79 84 93 95 102 109 - -

B 27 30 38 43 46 52 54 58 60 67 74 - -

TFFSI A 35 42 50 61 64 64 70 77 91 86 97 - -

 TFFSA B 21 22 30 36 39 37 43 42 56 51 62 - -

A 35 42 50 57 61 67 73 80 91 87 96 - -

B 20 22 30 32 36 40 43 45 56 52 61 - -

TFGSI A 36 49 51 60 65 67 70 79 95 90 105 - -

TFGSA B 21 29 31 35 40 40 43 44 60 55 70 - -

A 36 49 48 63 67 69 75 79 91 94 100 - -

B 21 29 28 38 42 42 45 44 56 59 65 - -

A 61 68 76 87 97 105 106 129 139 151 158 - -

B 46 48 56 62 72 78 79 94 104 116 123 - -

A 54 64 71 82 89 98 100 122 134 146 158 - -

B 39 44 51 57 64 71 73 87 99 111 123 - -

PRSI A 39 49 55 63 64 70 74 86 94 100 109 109 115

PRSA B 24 29 35 38 39 43 47 51 59 65 74 74 80

AMI-AMA-AML A 34 35 41 45 54 59 59 72 74 84 91 - -

AFI-AFA-AFL A 27 31 36 40 46 52 53 65 69 79 91 - -

A 60 71 75 82 89 98 106 124 153 153 - - -

B 45 51 55 57 64 71 79 89 118 118 - - -

A 40 45 45 55 55 67 67 85 85 105 105 105 115

B 25 25 25 30 30 40 40 50 50 70 70 70 80

FLSI A - - 50 60 62 74 74 95 95 115 115 115 125

 FLSA B - - 30 35 37 47 47 60 60 80 80 80 90

A - - 71 76 76 78 78 99 99 99 111 111 124

B - - 51 51 51 51 51 64 64 64 76 76 89

CÓDIGO

D
im

e
n

s
õ

es

DIÂMETROS NOMINAIS ( POL. )

TMFSI  TMFSA

TFGSL

TFGSI/AMI
TFGSA/AMA

TFGSL/AML

TMFSL

TMGSI  TMGSA

TMGSL 

TFFSL

PLSI / PLSA

FLMI  FLMA

TFGSI/AFI

TFGSA/AFA
TFGSL/AFL

UI / UA
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CURVATURA VERTICAL 
PARA MOVIMENTO VERTICAL 

CURVATURA HORIZONTAL 
PARA MOVIMENTO HORIZONTAL 

  

 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

Fórmula: comprimento total = 4R + D/2 + 2T 
L = 1.43R + D/2 + 1T 

 
CURVATURA VERTICAL 

PARA MOVIMENTO HORIZONTAL 
CURVATURA HORIZONTAL 

PARA MOVIMENTO VERTICAL 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
 
 
 

 
Fórmula: comprimento total = 4R + 1.57D + 2T 

L1 = 1.43R + 0.785D + 1T 
L2 = 1.43R + D/2 + 1T 

        
CURVATURA VERTICAL – ESTÁTICO CURVADO 90º 

 

  
 
 
 
  
 
 
 

 

 

 

 
Fórmula: 2R1,57 + 2T 

Fórmula: 2R1,57 + 2T 
      2 

Instruções para Instalação



 

Medida de ângulo em 
sentido Anti-Horário 

270°

180°

90°

Posicionamento ângular dos Terminais.

L

L

L

L

L

L

L = Comprimento de Ponta a Ponta 



R
 =

 R
a
io

 d
e
 C

u
rv

a
tu

ra

3 5 10 15 20 25 30 40 50 60 80 100 125 150 200 250 300

90 40 52 72 91 106 120 131 152 172 190 223 253 288 322 385 444 502

100 43 55 76 96 111 126 137 160 180 199 233 265 301 335 400 461 520

120 47 60 83 105 122 138 150 174 196 216 253 286 325 361 429 492 553

140 50 65 90 113 131 148 162 188 211 232 271 307 347 385 456 522 585

145 51 66 92 115 133 151 164 191 214 236 276 311 353 391 463 529 592

160 54 69 96 121 140 158 172 200 225 247 288 326 368 408 482 550 615

180 57 74 102 128 148 168 182 212 238 262 305 344 388 430 506 577 643

190 59 76 105 132 152 172 187 217 244 268 312 352 398 440 518 589 657

200 60 78 107 135 156 176 192 223 250 275 320 361 407 450 529 602 671

220 63 81 113 142 164 185 201 233 262 288 335 377 425 470 551 626 697

260 68 88 122 154 178 201 218 253 284 312 362 407 459 506 593 673 747

330 77 100 138 173 200 226 246 284 319 350 406 456 513 565 660 747 827

400 85 110 151 190 220 248 270 312 350 384 445 500 562 618 721 814 900

500 95 123 169 213 246 277 301 349 391 428 496 557 625 687 800 901 995

600 104 134 185 233 269 303 330 382 427 469 543 608 682 750 872 981 1082

680 111 143 197 248 286 323 351 406 454 498 577 647 725 797 925 1040 1146

760 117 151 209 262 303 341 371 429 480 526 609 683 765 841 976 1097 1207

1.020 136 175 242 303 350 395 430 496 555 609 704 789 884 970 1124 1262 1388

1.270 151 195 270 338 391 441 479 554 619 679 785 879 984 1080 1251 1403 1541

1.520 165 214 295 370 428 482 524 605 677 742 858 960 1075 1179 1365 1531 1681

mm

Deslocamento Off-set = T ( mm )

Lp =    L² - T² 

L =    6RT + T² 

Fórmula:

 



JIC-37° SAE-45° SAE"O"RING ROSCA Ø int. TUBO (POL.)

1/8 -27FPP 3/8 -24FPP 1/8 -28FPP M12 x 1 1/4"

1/4 -18FPP 7/16 -20FPP 7/16 -20FPP 7/16 -20FPP 1/4 -19FPP M12 x 1.5 1/4"

3/8 -18FPP 1/2 -20FPP 1/2 -20FPP 1/2 -20FPP 3/8 -19FPP M14 x1.5 1/4"

1/2 -14FPP 9/16 -18FPP 5/8 -18FPP 9/16 -18FPP 1/2 -14FPP M16 x 1.5 3/8"

3/4 -14FPP 3/4 -16FPP 3/4 -16FPP 3/4 -16FPP 5/8 -14FPP M18 x 1.5 1/2"

1 -11.1/2FPP 7/8 - 14FPP 7/8 -  14FPP 7/8 -14FPP 3/4 -14FPP M20 x 1.5 1/2"

1.1/4 -11.1/2FPP 1.1/16 -12FPP 1.1/16 -14FPP 1.1/16 -12FPP 7/8 -14FPP M22 x 1.5 1/2"

1.1/2 -11.1/2FPP 1.3/16 -12FPP 1.3/16 -12FPP 1 -11FPP M24 x 1.5 1/2"

2 -11.1/2FPP 1.5/16 -12FPP 1.5/16 -12FPP 1.1/4 -11FPP M26 x 1.5 1/2"

2.1/2 -8FPP 1.5/8 -12FPP 1.5/8 -12FPP 1.1/2 -11FPP M27 x 1.5 1/2"

3 -8FPP 1.7/8 -12FPP 1.7/8 -12FPP 2 -11FPP M30 x 1.5 3/4"

4 -8FPP 2.1/2 -12FPP 2.1/2 -12FPP 2.1/2 -11FPP M30 x 2 3/4"

5 -8FPP 3 -12FPP 3 -12FPP 3 -11FPP M33 x 1.5 1"

6 -8FPP 4 -11FPP M36 x 1.5 1"

5 -11FPP M36 x 2 1"

6 -11FPP  M38 x 1.5 1.1/4"

M39 x 1.5 1.1/4"

M42 x 1.5 1.1/4"

M42 x 2 1.1/4"

M45 x 1.5 1.1/4"

M45 x 2 1.1/4"

M48 x 1.5 1.1/2"

M52 x 1.5 1.1/2"

M52 x 2 1.1/2"

NPT / NPS
UN - UNF -  UNS

BSPT / BSP
MÉTRICA UNIVERSAL

AISI-316 AISI-304/321

20 1 1 1

50 1 1 0.98

93 1 0.95 0.98

100 0.98 0.95 0.96

150 0.98 0.88 0.92

200 0.98 0.88 0.86 

205 0.96 0.86 -

260 0.96 0.85 -

315 0.90 0.85 -

370 0.87 0.85 -

427 0.84 0.81 -

483 0.82 0.78 -

538 0.81 0.73 -

565 0.77 0.65 -

594 0.66 0.52 -

620 0.52 0.41 -

650 0.39 0.32 -

677 0.29 0.25 -

705 0.22 0.20 -

Temperatura de 
Serviço(°C)

Aço inoxidável
Liga Especial de Cobre

De Para Multiplique por De Para Multiplique por

Kgf/cm² lbf/in² 14.223.197 Atm Kgf/cm² 1,033226

Kgf/cm² Bar 0.980665 Atm lbf/in² 14,695257

Kgf/cm² Mpa 0.0980665 Atm Bar 1,0132427

Kgf/cm² Atm 0.967842 Atm Mpa 0,10132427

Kgf/cm² m.c.a. 10.0 Atm m.c.a. 10,3326

Kgf/cm² N/mm² 0.0980665 Atm MmHg 760

Atm N/mm² 0,10132427

lbf/in² Kgf/cm² 0.07030768

lbf/in² Bar 0.06894414 m.c.a. Kgf/cm² 0,1

lbf/in² Mpa 0.00689441 m.c.a. lbf/in² 1,4223197

lbf/in² Atm 0.0680492 m.c.a. Bar 0,0980665

lbf/in² m.c.a. 0.7030768 m.c.a. Mpa 0,00980685

lbf/in² N/mm² 0.00689441 m.c.a. Atm 0,0967842

m.c.a. N/mm² 0,00980665

bar Kgf/cm² 10.197.162

bar lbf/in² 145.044.963 mmHg Atm 0,00131579

bar Mpa 0.1

bar Atm 0.9869304 N/mm² Kgf/cm² 10,197162

bar m.c.a. 10.197.162 N/mm² Kgf/cm² 145,044963

bar N/mm² 0.1 N/mm² Bar 10

N/mm² Mpa 1

MPa Kgf/cm² 10.197.162 N/mm² Atm 9,869304

MPa lbf/in² 145.044.963 N/mm² m.c.a. 101,97162

MPa Bar 10.0

MPa Atm 9.869.304 (Cx9) + 32

MPa m.c.a. 10.197.162 5         

MPa N/mm² 1.0 (F-32) + 5

9     

ºC ºF

ºF °C
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PRO D UT O S

C
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A
I
S
I
-3

0
4
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x

A
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3
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1

I
n
o
x

A
I
S
I-

3
1
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C
o
b
re

T
o
m

b
a
c
k

L
a
tã

o

A ce ta to  de am ônia A A A A D D D

A ce ta to  de but ila D B B A D D D

A ce ta to  de C e lulose 20 20 D A A A D D D

A ce ta to  de Et ila B B B B B A B

A cé tico  A nídro C B B A B D D

A ce tileno 70 A A A A D D D

A ce tona B A A A A A A

Á cido  A cé tico 10 20 C B B B D A D

Á cido  A rsênico 150 C A A A D D D

Á cido  B enz ói co 10 70 C A A A B D D

Á cido  B ór ico C A A A B B B

Á cido  C ítri co C B B A C C C

Á cido  C lo rídr ico 2 50 C C C B C C C

Á cido  Esteá rc o A A A A D D D

Á cido  F luoridr ico 40 20 C C C C C C C

Á cido  F luorídr ico 100 C C C C C C C

Á cido  F órm ico C A B B D D D

Á cido  F osfórico 55 C A A A D D D

Á cido  F tá lico B A A A A B A

Á cido  Glut âm ic o C B B B D D D

Á cido  Gor duroso C B B B C C C

Á cido  lá tico 20 C B B B D D D

Á cido  M a léi co 50 200 B B B B D D D

Á cido  M uriá tic o 20 D C C C D D D

Á cido  N ítr ico 5 20 C A A A C D C

Á cido  N itr oso C B B B C D C

Á cido  Ol éic o 180 D B B B D D D

Á cido  Oxá lico 5 20 C C C C B D B

Á cido  P iroc éti co  (Á lcoo l M e tílico) B A A A B B B

Á cido  S ulfídric o SEC O 20/100 B A A A D C D

Á cido  S ulfídric o úm ido +/200 B A A A D C D

Á cido  S ulfidric o 80 70 C C B C D D D

Á cido  S ulfídroco  (Liv r ed e S O3) 11 100 úmi do C C C A D D D

Á cido  S ulfuroso  (Gás SO 2) 100 D C C A D D D

Á cido  Tânico 10 C B B B D B D

Á gua  Carb onatada C A A A D D D

Á gua  de C lo ro 20 D D D A D D D

Á gua  de Es got o B A A A D D D

Á gua  do  M ar 60/100 C C C B B B B

Á gua  Ox igenada (Per óx . H i drog.) 30 20 C A A A D D D

A lca tr ão B A A A D D D

Á lcoo l B utílico A A A A D D D

Á lcoo l Etíl ico B A A A B B B

A m ônia seco A A A A B B A

A m ônia úm ido C B B A D D D

A m ônia  A nídr ida 10 20 A A A A A D A

A nilina conc . 70 D A A A D D D

A nidr ido  Acé tic o D A A A D B D

A sfa lto A A A A A A A

A tm osfe ra  Sa lina seco D A A A D D D

B enzeno 100 20 A A A A A A A

B ica rbonato  de  Potássio D A A A D D D

B ica rbonato  de  Sódi o C A A A D D D

B órax B A A A D C D

B rom eto  de  A m ônia C C C C D D D

B rom eto  de  S ódia B C C C D D D

B rom o seco C C C B D D D

B rom o úm ido C C C B D D D

B utano l (Á lcoo l B utilico) 100 20 A A A A A A A

C arbonato  de  Bári o 70 D A A A D D D

C arbonato  de  Sódio 50 D A A A D D D

C iane to  de Potássi o de  S ódio C A A A D C D

C lore to  de  Bár io D B B A D D D

C lore to  de  C ál cio A A B A D D C

C arbone to  de  Potáss io 50 20 B A A A B D B

C lore to  de  Al umi nio 70 D C C C D D D

C lore to  de  Am ônia seco B B A A D D C

C lo re to  d e  Am ô n ia ú m id o C D C B D D C

C lo re to  d e  C ál c io se co A A A A D D D

C lo re to  d e  E n x o f re se co C A A A D D D

C lo re to  d e  E n x o f re ú m id o C C C C D D D

C lo re to  d e  M ag n és io ú m id o C C C B D D D

C lo re to  d e  M ag n és io se co C A A A D D D
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C loreto de Potássio úm ido C C C C D D D

C loreto de Potássio seco A A A A D D D

C loro seco B A A A D D D

C loro úm ido C C C C D D D

D ióxido de Carbono D A A A D D D

Enxofre úm ido C D B A D D D

Enxofre seco C A A A D D D

Éter B A A A A A A

Éter  Etilico 20 B A A A A A A

Eli teno A A A A D D D

F lúor úm ido C C C C D D D

F lúor seco A A A A D D D

Fosfato de Amônia 5 20 C A A A D D D

Freon R  12 B A A A A B B

Freon R12 A A A A A A A

Freon R  134A A A A A A A A

G ás  de Amônia B A A A D D D

G ás  de Amoniac o B A A A D D D

G ás  Butano A B A A D D D

G ás  Hidrogênio frio A A A A A D D

G ás  Natural A A A A A A A

G ás  Propano A A A A A A A

G as ol ina B A A A A A A

G licerin a 70 D A A A D D D

Hidróxido de A lum inio D A A A D D D

Hidróxido de Amônia B A A A D D D

Hidróxido de Bário D A A A D D D

Hidróxido de Cálcio 20 D A A A D D D

Hidróxido de Sódio (Soda Causti ca) A B B A D D D

Leite C A A A C C C

L icor Negro D B B B D D D

L isoform e D A A A D D D

Mercú rio (Azougue) B B B B D D D

Metanol A A B B D B D

Monóxido de Carbono 590 A A A A D D D

Mur iát ico de Amoníaco D A A A D D D

Nafta Crua 20 D A A A D D D

Nit rato de Amônia 70 D A A A D D D

Nit rato de Cobre D A A A D D D

Nit rato de Potáss io B B B B D B D

Nit rogênio A A A A A A A

Ó leo Combustível q uent e D A A A D D D

Ó leo C reosoto B A A A A A B

Ó leo C ru c / Enxofre C B B A C C C

Ó leo de A lgodão 70 B A A A D D D

Ó leo de L inhaça 70 D A A A D D D

Ó leo de M ilho 70 D A A A D D D

Ó leo de Petróleo C ru B B B A D D D

Ó leo D isel B B B A D D D

O xigênio B A A A A A A

Parafina D A A A D D

Perc loroetileno vap or D C B A D D D

Perm aganato de Potássio B B B B D B D

Piche B D D D D C D

Potássio 50 20 B A A A D D D

Prop ano L iquefeit o A A A A A A A

Q uerosene 70 B A A A D D D

S idra 70 D A A A D D D

Soda (Carbonato de Sódio) 50 110 C B B A D C C

Solven tes  Clorados D A A A D D D

Sulfato de A lum ínio D B B A D D D

Sulfato de Amônia C C C C C D C

Sulfato de Bário 70 D A A A D D D

Sulfato de Cálcio 20 B B A A D B D

Sulfato de Cobre 20 C B B B D D D

Sulfato de C romo C B B B D D D

Sulfato de Potássi o C B B B B B D

Sulfato de Sódio 10 50 B B B B B D B

Sulfato de Z inco B A A A D D D

Sulfato de Potássi o D B B A D D D

Sulfato de Magnésio (S al Amargo) 20 C B B A B B B

Sulfato de Sódio 50 90 D B B B D D D

Toluol A A A A A A A

Tr icloroeti leno seco A A A A B D B

Tr icloroeti leno úm ido C C C A D D D

Tr icloroeti leno/vapor B B B A D D D

Uréi a 20 D B A A D D D

Vapor Saturado A A A A A A A

Verniz 70 A A A A A A A

V inagre 70 D A A A D D D
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