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PREFACTO

Este manual e destinado a Rede de Ser-
vigos Autorizados White-Westinghouse.
Foli elaborado com o objetivo de trans-
mitir conhecimentos necessarios para
fins de manutengao e reparos da trans
missao, devendo portanto, estar presen
te em todos os Servigos Autorizados.
Os assuntos estao dispostos de forma
simples e pratica, podendo ser consul-
tados nas diversas situagoes de traba-
lho.

Para perfeita compreensao deste manual
o leitor deve possuir pleno conhecimen
to das bases fundamentais da mecanica
e seus componentes.

Departamento de Assisténcia Tecnica

Treinamento
WHITE-WEST INGHOUSE
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1 - INTRODUCAQ

A Transmissao da lavadora de roupas

White-Westinghouse € o componente

responsavel pela produgao dos movimentos de agitagao e centrifugagao ne
cessario ao processo da lavagem das roupas.

POLIA LOUCA

atraves da

Quando o motor eletrico
correia,gira a polia da transmissao

para a direita, a lavadora executa
o movimento de centrifugagao.

Quando o motor elétrico da lavadora
através da correia gira a polia da
transmissao para a esquerda, a lava
dora executa o movimento de agita-
cao.

POLIA DO MOTOR

POLIA LOUCA

VISTA POR BAIXO
FIG. 2

ESPECIFICACOES DA TRANSMISSAO

PESO LIQUIDD
12,5 Kg

PESO COM EMBALAGEI4 DE MADEIRA

20,0Kg

LUBRIFICACAC PERMANENTE
VIDE TABELA 2 - FAG. 21

NUMERO DE RETENTORES

; 04 =
02 TIFO LABIO | 02 TIFO SELO MECANICO

VELOCIDADE DE ROTACAO EM CENTRIFUGACAO

POLIA MOTOR
1.750 RFM

FOLIA TRANSMISSAO

538,5 RFM

RELAGCAO TRANSMISSAO
1/3,25

VELOCIDACE DE AGITAGCAO

177 GOLPES/MIN.

CAIXA DE TRANSMISSAO

ALUMINIO SAE 305 OU 306

EIXOS ENGRENAGENS

ACO- ABNT 104¢

FERRO SINTERIZADO

CARCAGA DE ENGRENAGENS
FERRO FUNDIDO FC 250

TABELA 1
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2 — ARMAZENAMENTO E TRANSPORTE

FIG. 3 FIG. 4

O transporte da transmissao deve ser feito sempre que possivel,no engra

dado de madeira cuja construgao permite a adequada protecgao da polia e
dos retentores.

Fora do engradado de madeira, a
transmissao deve ser armazenada uni
ca e exclusivamente na posigao hori
zontal (deitada) nao permitindo que
a mesma fique apoiada sobre apolia.
Tal procedimento podera ocasionar o
empenamento da polia.

FIG.S

NAO ARMAZENE A TRANSMISSAO EM PE, APOIADA SOBRE A POLIA.




3 - COMPONENTES DA TRANSMISSAQ
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CARCACA DE ENGRENAGENS

VISTA INFERIOR
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NAGENS - VISTA LATERAL

APOS MONTADA A ENGRENAGEM FAZER UM FURO

+
( BROQUEAR) DE @600 -~ 3°7 x 256 DE PROFUN-
BROQUEAR FURO PASSANTE ©4,00 ©.005 DIDADE NA AREA SEM O DENTE.

A PRESSAO DE INFILTRACAO DO PINO NAO DEVE
ULTRAPASSAR 1800 Kgf
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L - CONJUNTO = POLIA/EIX0 PILOTO/ENGRENAGEM MANIVELA

FIG.10

Desta forma a polia da transmissao
gira o eixo piloto que por sua vez,
gira a engrenagem manivela.

A transmissao e acionada pelo motor,
atraves da correia que transmite a
rotagao do motor para a polia da
transmissao.A polia permanece encai
xada na extremidade inferior do eixo
piloto, fixada por intermedio de

uma porca.

. _] ENGRENAGEM
L . MANIVELA
.
; EIXO PILOTO
U
1//I_ LL\X///Pmm
&g : )
= i)

FIG. 11

5 - CONJUNTO = ENGRENAGEM MANIVELA/BIELA/SETOR DENTADO/

ENGRENAGEM DE SAIDA

FiG.12

FI6. 13

A engrenagem manivela, por sua vez aciona a biela que esta fixada em seu
eixo lateral, fazendo com que a biela transmita um movimento oscilatorio
de vai e vem ao setor dentado que esta fixada a sua outra extremidade.O
setor dentado transmite esse movimento oscilatorio a engrenagem de saida.

0]

4




6 - CONJUNTO = ENGRENAGEM DE SAIDA/EIX0 AGITADOR

ENGRENAGEM
DE SAIDA

PINO TRAVA

EIXO AGITADOR

FIG.14 FIG .15

A engrenagem de saida fica localizada na extremidade inferior do eixo
agitador e e fixada ao mesmo por intermedio de um pino de trava, confor
me ilustrado na figura 15.

FlG. 16 F16.17

IMPORTANTE: OS TRES DENTES DO INICIO E DO FINAL DA ENGRENAGEM DE SAIDA,
NAO SAO UTILIZADOS NO PERCURSO DO SETOR DENTADO, CONFORME
FIGURAS 16 E 17.

r
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7 - CONJUNTO = TUBO SUPERIOR/EIXO AGITADOR

A engrenagem de saida transmite seu
movimento de vai e vem ao eixo agi-
tador que se movimenta no interior
do tubo superior sob duas buchas de
bronze sinterizado (figs. 18 e 19).

FiG.18

A engrenagem de saida fixa a extre-
midade inferior do eixo agitador, e
a extremidade superior do eixo e fi
xada por intermedio de um colar de
ago, ou seja, O eixo agitador perma
nece fixo no interior do tubo supe-
rior, entre as buchas, por interme-
dio da engrenagem de saida e do co
lar de ago, conforme ilustrado na Ed.

gura 20.
FIG.19
. . || __—EIXO AGITADOR
A folga indicada na figura 20 deve |
ser de 0,13 mm no maximo, e ela e G
controlada de acordo com a posigao T [
do colar de acgo. i
Quanto mais proximo da bucha supe- [—ﬂj?//cm*RDEAco
rior estiver o colar, menor sera a ";7" Zu BUCHA SUPERIOR
referida folga. IO
;nvﬁgjj\\\JUBOSUPENOR
BUCHA INFERIOR
< | -~
o
ol X
2: N W
_I° B % ENGRENAGEM DE
‘ M sAipA
| l Il
AL L
FIG. 24 FIG. 20




O colar de aco e fixado ao tubo agitador por intermedio de pressao, por
tanto, deve-se evitar qualquer tipo de pancada sobre a extremidade supe
rior do tubo (fig.21) que podera deslocar o colar de ago aumentando a
folga indicada na figura 20.

Tal procedimento podera provocar o travamento da transmissao, pois, a
engrenagem de saida podera encostar na biela, impedindo seu movimento.

: TAMPA DO AGITADOR
AL
SUPORTE AGITADOR

EIXO AGITADOR

FIG. 22 FlG. 23

Na extremidade superior do eixo esta fixado o suporte do agitador e en-
caixado nele o agitador (fig.23),que e fixado ao suporte por intermedio
da tampa do agitador que é rosqueada ao eixo.

O agitador recebe o movimento oscilatorio produzido pela transmissao,
atraves do eixo agitador. Essa oscilagado ( agitagao) é responsavel pela
lavagem da roupa na lavadora. A agitacao produzida pela transmissao, mo
vimenta o agitador em arco de aproximadamente 177 golpes por minuto com
o motor em uma velocidade de rotacao de aproximadamente 1750 RPM.

N~

ik—‘_— — A bucha inferior possui uma aba em
SUPERIOR uma de suas extremidades. Esta aba
ao encostar na extremidade inferior
Y do tubo atua como um "stop" definin
“-}’N"—— PARTE TORNEADA do sua localizacao correta, (fig.24).

7 7 BUCHA
7 & INFERIOR

@/ oy q
5 / ABA

‘ /TUBO SUPERIOR
FIG. 24

N — BUCHA SUPERIOR

Ja a bucha superior nao possui esta , :
aba em sua extremidade. Seu posicio- e "PARTE  TORNEADA
namento e definido pelo torneamento
existente na extremidade superior do N
tubo,conforme ilustrado na figura 25.

FIG. 25
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8 - CONJUNTO = TUBO INFERIOR/EIXO PILOTO

A polia transmite seu movimento de ) AJ;Mﬂ’ 1&'
rotagao ao eixo piloto que gira no ‘ '
interior do tubo inferior sob duas \ -
buchas de bronze sinterizado (fig. qu&f'"

26) . o/ i

F1G.26

ANEL ELASTICO —_—

S

ARRUELA

FlG.27 Fie. 28

A extremidade superior do eixo piloto e fixada por intermedio de uma tra
va do tipo "anel elastico". Sob o anel elastico e colocada uma arruela
para que o mesmo nao fique em atrito com a bucha superior.

Esta arruela possui um dente de tra
va em seu interior (fig.29), a fun-
cao desta trava e fazer com que a ar
ruela gire juntamente com o eixo pi
loto impedindo o atrito entre a mes
ma e o anel elastico. O lado da re-
barba, desta arruela, deve ser posi
cionado para cima.

FlG. 29




MONTAR COM REBARBAS
PARA  CIMA
LN

FIG .30

Pode-se distinguir o lado da rebar-
ba interna do anel elastico atraves
do tato da ponta dos dedos,conforme

ilustrado na figura 31.

FiG. 32

Para melhor fixagao deve-se

obser-

var, no ato da colocagao, o posicig
namento correto do anel elastico. O
lado da rebarba interna deve perma-
necer voltado para a parte de cima,

ou seja, do lado oposto ao da bucha
de bronze, conforme ilustrado na fi-
gura 30.

FIG .31

MOLA FRICCAO
MENOR
COLAR

ARRUELA
DE AGO

NoS

LSS

y i R %
z/// / ARRUELA
POLIA/ PORCA BORRACHA

ARRUELA DE AGO - i

FIG. 33

A extremidade inferior do eixo piloto é fixada por intermedio de uma por
ca em conjunto com a polia e o colar da mola. Nesta fixacio tambem sao

utilizadas duas arruelas de ago e uma de neoprene (borracha),

ilustrado na figura 33.

conforme
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___—ANEL DE TRAVA

" ARRUELA EIXO
PILOTO

BUCHA SUPERIOR

EIXO PILOTO

TUBO INFERIOR

0,09 MINIMA
0,63 MAXIMA

FOLGA

|
|
|

.
.
e BhGi

N4
DE  FRICGAO

e

FIG .34

A folga indicada na figura 34 deve
estar entre 0,09 mm no minimo, e
0,63 mm no maximo.

Se a folga for maior que o especifi
cado poderé ocorrer a entrada de uma
espira da mola de fricgao menor en-
tre o tubo inferior e o colar, pro-
vocando a quebra do anel elastico
que fixa a extremidade superior do
eixo piloto.

Se a folga for menor que o especifi
cado, podera ocorrer a quebra do
anel elastico quando a porca de fi-
xacao for colocada, devido a parte
inferior do eixo piloto nao permane
cer encostada no interior do colar
da mola. ‘

O tubo superior e o tubo inferior
sao fixados em uma estrutura de acgo
denominada carcaga das engrenagens
(£ig.35).

F16.35

PINO ELASTICO

FIG. 37




FIG.38

PINO ELASTICO
DE TRAVA

FIG .39

O tubo superior e o tubo inferior sao colocados sob pressao na carcaga
de engrenagens e travados por intermedio de um pino elastico,

indicado nas figuras 37 e 39.

10 - ROLAMENTOS

F1G .40

A transmissao da lavadora possui dois
rolamentos, o maior e fixado na par
te superior junto a caixa de alumi-
nio da transmissao.

O rolamento menor e fixado na parte
inferior junto a base de aluminio
da transmissao.

conforme

*

FIG .41

FIG .42

| _1—
| { —
P
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O conjunto: tubo superior/carcacga de
engrenagens/tubo inferior,gira livre
sustentado pelos dois rolamentos.

A folga indicada na figura 43 deve
ser de 0,51 mm no maximo.

Para controle desta folgautiliza-se
arruelas de melinex (fig.44).
Quanto maior for o numero de arrue-

FOLGA: MAX0:51 las menor sera a referida folga.

ARRUELA MELINEX

FIG-4 4

FIG. 43

Se a folga for maior que o especificado podera ocorrer a entrada de uma
espira da mola de fricgao maior entre a carcaca de engrenagens e a base
de aluminio, provocando o travamento do conjunto nos rolamentos.

NOTA: Se forem utilizadas arruelas de melinex além do necessario, o con
junto trabalhara de forma a forgar demasiadamente os rolamentos.

11 - MOLA DE FRICCAO MENOR

A mola de fricgao menor (fig.45), é
responsavel pela seqguinte funcgao:
Quando o motor eletrico, atraves da
correia,gira a polia da transmissao
para a esquerda, a lavadora executa
a agitacao.

Quando 0 motor gira a polia da trans
missao para a direita, a lavadora
executa a centrifugacgao.

FIG. 45




0 movimento de rotagao da polia da
transmissao para a direita, provoca
a contracgao dos aneis da mola de

friccao menor, desta forma,
o travamento do colar da mola ao tu
bo inferior que por sua vez gira to
do o conjunto de engrenagens junta-

mente com o tubo superior.

_ CESTO

L

) y

| -Tuso SUPERIOR {

+H—EIXO AGITADOR

FLANGE CESTO

s TANQUE

FIG.47

AGITADOR

RETENTOR

COLAR DO EIXO

BUCHA

TUBO SUPERIOR

EIXO AGITADOR

ocorre

FIG.48

FIG .46

Atraves do tubo superior a transmis-—
sao gira o cesto, executando o movi
mento de centrifugacao.A fixagao do
cesto ao tubo superior e feita pela
flange que e presa ao tubo por

termédio de uma chaveta que

se

in-
en

caixa no rebaixo existente no tubo

(Fig .49 ).

Ja o movimento de rotagao da polia da transmissao para a esquerda provo
ca a dilatacao dos anéis da mola de fricgao menor, permitindo desta for
ma que o eixo piloto gire livremente no tubo inferior, fazendo com que
a lavadora execute o movimento de agitagao.
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12 - MOLA DE FRICCAO MAIOR

A funcao da mola de fricgao maior e
fazer com que o cesto da lavadora gi
re livremente apenas para a esquer-
da (quando visto por cima). Desta
forma, devido ao movimento da agua o
cesto gira, passo a passo, produzin
do o efeito de "dupla agitacao".

FIG.50

Quando o impulso da agua, provocado
pela agitagao, gira o cesto paraa es
guerda, ocorre a contragao dos anéis
da mola de fricgao maior, provocando
o travamento da carcaga de engrena-
gens a base da transmissao.
Ja quando o impulso da agua girar o
& cestoNpara a d%reita, ocorrera a di—
- latacao dos aneis da mola de fricgao
FI.5! maior, permitindo desta forma que a
carcaca de engrenagens gire livremente entre os dois rolamentos.

FIG.52 FIG.53
} ~LZ " — ——
MOLA FRICCAO ‘
__ . ~ | MAIOR —A)
Para que a mola de fricgao malor nao \ !
] LUVA DE
trabalhe em contato direto com a ba 2 ACO v ? 1
se aluminio, provocando o desgaste ‘ %; ? ?Fj ‘
prematuro da mesma, e colocado sob ' % Y ‘ I
~ “ /] [
pressao uma luva de ago no local em ; N | |
@ ~ . 7,

///.//@ q | ‘
que a mola de fr1cc;a<3 maior trabalh:-:l,  TRANsMIssEo < & : |
(fig.54). Esta luva e travada por 1in o A

2 q: . 2 _x - ’ A J
termedio de um pino elastico. SHA ‘ 1
o 'y |




13 - RETENTORES

a) RETENTOR INFERTOR:=

O retentor inferior esta localizado
na parte inferior da transmissao,
tem como fungao reter a graxa respon
savel pela lubrificacao das pecas e
engrenagens em atrito durante o fug
cionamento da transmissao.

—= PECA FIXA (LOCALIZADA NA CARCACA INFERIOR DA TRANSMISSAO )

PARTE LAPIDADA (RETIFICA ESPECIAL)

——w= PARTE GIRATORIA (LOCALIZADA NA POLIA DE TRANSMISSAO )

FIG.56

Este retentor e do tipo selo mecanico, pois uma parte do retentor (loca
lizada na base da transmissao), permanece fixa e outra parte (localiza-
da na polia da transmissao),movimenta-se girando juntamente com a polia.

b) RETENTOR SUPERIOR:

Este retentor esta localizado na par
te superior da transmissao,tem como
fungao impedir que a agua existente
no tanque, necessaria a lavagem de
roupas, penetre no interior da trans
missao.

FIG.57

-— e e aa o &6 o &8




PARTE LAPIDADA

( RETIFICA ESPECIAL )

—= PARTE FIXA ( LOCALIZADA NA CARCACA SUPERIOR DA TRANSMISSAO )

FIG.58

Este retentor tambem & do tipo selo mecanico, pois uma parte do retentor
(localizada na caixa da transmissao), permanece fixa e a outra parte

(localizada no tubo superior) movimenta-se girando juntamente com o tu-
bo superior.

FIG. 59

Quando o retentor superior estiver
danificado,a agua do tanque vai es-
coar por um orificio de seguranga,
locallzadormipartetraselra da trans
mlssao, indicando que o retentor es
ta danificado e deve ser substitui-
do imediatamente. Este orificio ja-
mais devera ser tampado, tal procedi
mento provocara a entrada de agua no
interior da transmissao.

NOTA 1 - A parte "lapidada" dos retentores tipo selo mecanico, deve ser

tratada com o maximo cuidado,

nesta érea,
e 58).

NOTA 2 -
ve-se substituir o
nas uma parte do mesmo.

NOTA 3 - A pecga flxa do retentor su
perior e fisicamente 1gual
a peca fixa do retentor in
ferior. Para distingui-las
entre si, deve-se verifi-
car a pressao damola inter
na "apertando" as mesmas
com a mao. A pega fixa do

retentor inferior tem a pres

sao da mola maior (fig.60).

danificara irremediavelmente o retentor.

pois qualquer arranhao ou risco
(figs. 56

Na necessidade de substituigéo de algum destes retentores, de-
"par" completo do selo mecanico e nunca ape

FIG:60




RETENTOR [ | W
} INTERNO R

L TUBO SUPERIOR

F16.62

O retentor .interno esta localizado na caixa de aluminio logo abaixo do
retentor superior.

O retentor interno tem duas fungSes: impedir que a graxa lubrificante va
ze pela parte superior e impede também a entrada de agua na transmissao,
guando ocorrer algum dano no retentor superior.

E devido ao retentor interno que po
de-se posicionar a transmisséo<ﬂ2cg
bega para baixo, para manutencgao,

sem que ocorra o vazamento da graxa

lubrificante.
FI1G.63
d) RETENTOR ENTRE TUBO E EIXO
EIXO AGITADOR

_____TUBO SUPERIOR

| RETENTOR

| COLAR DE ACO

e BUCHA SUPERIOR

F16.64 FI1G.65 {




O retentor entre tubo e eixo esta localizado na extremidade do tubo su-
perior (fig.65), tem como funcao impedir a entrada de agua entre o tubo
superior e o eixo agitador.

14 - LUBRIFICACAQ

O lubrificante utilizado nas pegas em atrito no interior da transmissao
e uma graxa especial, cuja auantidade e caracteristicas estao descritas
na tabela 2.

Como lubrificante opcional pode-se utilizar também 60leo para transmissao,
cujas especificagoes tambem encontram-se descritas na tabela 2.

GRAXA LUBRIFICANTE OLEO REGAL RO 68 (ANTIGO REGAL J)
QUANTIDADE QUANTIDADE VISCOSIDADOE
CST/40°C 6,3
1,700 A 1,800Kg _ 2,7 Lts. CST/400°C 86
TIPO I.V.
E.P EXTREMA PRESSAO 109
PENETRAGI\O TRABALHADA 1. NEUTRALIZAGZO
400 E 430 DECIMOS DE MILIMETROS 906
PONTO DE GOTA CINZA e
MIN . 150° C 0,003
PORCENTAGEM DE SABI-\'O VOLUMETRICO PONTO FULGOR
MIN.1,2% MAX. 2,0% 254°C
PORCENTAGEM DE A'GUA PONTO FLUIDOR
MAX.0,5% -10°C ,
TABELA 2

15 - DESMONTAGEM

1 - Com a transmissao na posigao hori 2 - Remova agora a parte fixa doreten
zontal (deitada) remova o assento tor selo mecanico superior. o
do retentor selo mecanico supe-
rior.




3 - Coloque a transmissao de cabeca
para baixo, na mesa especial
(pag.41).

Com uma chave estrela 9/16, remo-
va a porca do eixo piloto.

NOTA: Sera necessario segurar a
polia da transmissao com uma das
maos.

6 - Remova a arruela de borracha da
polia da transmissao.

5 - Remova a arruela de aco da polia
da transmissao.

8 - Com uma chave de fenda remova da

polia, o assento do retentor selo
mecanico inferior.

-—A“‘A“-J
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PARTE LAPIDADA

9 - NOTA: A chave de fenda nao deve 10- Remova a arruela de aco do colar
ser apoiada na parte lapidada do da mola.
assento do retentor.

11- Remova agora a parte fixa doreten 12- Com uma chave fixa 9/16", trave a
tor selo mecanico inferior. extremidade superior do eixo agi-
tador.

13- Agora remova a mola de friccao me 14- Ainda com a chave fixa 9/16",tra-
nor, girando-a no sentido anti—hEi vando o eixo agitador (item 12),
rario e puxando-a para cima ao coloque o colar da mola juntamen-
mesmo tempo. te com a mola de fricgao menor de

cabeca para baixo, na extremidade
inferior do eixo piloto.




15- Agora remova o colar girando a mo 16- Com uma chave canhao 7/16",remova
la no sentido anti-horario e puxan os nove parafusos que fixam a ba-
do-a ao mesmo tempo. se a caixa da transmissao.

17- Remova a base da transmissao, pu- 18- Utilizando duas chaves de fenda
xando-a. de tamanho apropriado, como ala-
vancas, remova a luva de aco da

base da transmissao.

20- Utilizando um puncao apropriado,
desloque o pino elastico detrava
da Tuva de ago.




-

. g®

‘| . i
21- Removendo-o. 22- No balancin, utilizando o disposi

tivo descrito na pag.42, remova o
rolamento inferior da base da
transmissao.

23- Remova a guarnicao entre a base e 24- Remova a mola de friccao maior,
a caixa da transmissao. girando-a no sentido anti-horario
e puxando-a para cima ao mesmo
tempo.

.

e

A

25- NOTA:Para a remocao da mola de 26- Escoe a graxa lubrificante em um
friccao maior sera necessario se- recipiente apropriado.
gurar o tubo superior, impedindo
que o conjunto gire juntamente com
a mola.




21 =

29 =

Remova a carcaca de engrenagens,
puxando-a.

Utilizando uma chave de fenda como
alavanca, remova o retentor intgg
no da caixa da transmissao.

NOTA: Para a montagem da transmi§
sao torna-se necessario a utiliza
cao de um novo retentor.

31- Com um alicate de remocao de aneis
externos abra o anel de trava do
eixo piloto.

30 =

NOTA: Se a carcaga de engrenagens
estiver emperrada pode-se remove
la com o auxilio do balancin e o
dispositivo descrito na pag.43.

No balancin, utilizando o dispo-
sitivo descrito na pag. 44, remo
va o rolamento superior da caixa
da transmissao.

32- Liberando desta forma o eixo pi-
loto.

216




34- Com o alicate (item 31), remova

33- Ao mesmo tempo e liberado o anel
de trava e a arruela do eixo pilo os dois aneis de trava das duas
extremidades do eixo do setor

to.
dentado.

UL T

36- No balancin, utilizando os dispo

35- Liberando tambem as duas arruelas
1isas. : sitivos descritos nas pags. 45 e
46, remova o eixo do setor denta
do. N

37- Liberando o setor dentado.... 38- ... a biela ..




39~

41- No balancin, utilizando os dispo-

sitivos descritos nas pags.45 e
46, remova 0 eixo da engrenagem
manivela.

40- Com um alicate remova o pino
elastico do eixo da engrenagem
manivela.

o)

42- Detalhe da ranhura de fixacao do
eixo.

43- Com uma broca 5 mm (3/16"),desgas
te o pino de trava da engrenagem
de saida. NOTA: a broca deve des-

gastar o pino de trava em todo o
seu comprimento (25 mm).

44- NOTA: Para a operagao do item an
terior deve-se travar a extremi-
dade do eixo agitador com o auxi
lio de uma chave fixa de 9/16".

8
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45- No balancin, pressione a extremi- 46- No halancin, utilizando os dispo
dade do eixo agitador, ate libe- sitivos descritos nas pags.45,47
rar o colar da mola. e 48, remova a engrenagem de sai

da do eixo agitador.

47- Remova o eixo agitador juntamente 48- Com um pungao remova 0 pino e]&g
com o colar de ago e o retentor tico fixador do tuho superior.
entre tubo e eixo.

49- No balancin, utilizando os dispo- 50- As duas buchas do tubo superior
sitivos descritos nas pags.45, 48 nao sao substituiveis. Quando
e 49, remova o tubo superior. apresentarem desgaste, todo o tu
bo superior devera ser substitui
do.




51- Com um puncao remova, agora, o pi 52- No halancin, utilizando os dispo
no elastico fixador do tubo infe- sitivos descritos nas pags.45,48
rior. e 50, remova o tubo interior.

53- As duas buchas do tubo inferior
nao sao substituiveis.

] Quando apresentarem desgaste todo
— o tubo inferior devera ser subs-

tituido.

16 - MONTAGEM

+
35,0 - %!

1 - No balancin, utilizando os dispo- 2 - NOTA: 0 dispositivo descrito napa {
sitivos descritos nas pags. 51 e gina 52 garante o posicionamento |
52, coloque o tubo inferior nacar correto do tubo inferior na carca {
caca de engrenagens. ca. B

AEu |
= | 13[0] ‘
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3 - Com uma broca 4mm (5/32") fure a 4 - Com um pungao coloque o pino e1é§
lateral do tubo inferior no local tico de trava do tubo inferior.
de fixagcao da carcaga de engrena-
gens.

5 - No balancin, utilizando os dispo- 6 - NOTA: 0 dispositivo descrito napa-
sitivos descritos nas pags.45, 53 gina 54 garante o posicionamento
e 54, coloque o tubo superior. correto do tubo superior na carca
ga.

7 - Com uma broca 4mm (5/32") fure a 8 - Com um puncao coloque o pino elas
lateral do tubo superior no local tico de trava do tubo superior.
de fixacao da carcaca de engrena- '
gens.




75,4 0.l

9 - No halancin, utilizando os dispo- 10- NOTA: £ o dispositivo descrito na

sitivos descritos nas pags. 51 e pag.55 que limita o posicionamen-

55, coloque a engrenagem de saida to correto da engrenagem de saida
no eixo agitador. no eixo agitador.

11- Com uma broca 6 mm(15/64") fure o 12- Com um pungao coloque o pino de

eixo agitador no local de fixagao trava da engrenagem de saida ao
da engrenagem de saida. eixo agitador.

13- Agora com um pungao apropriado 14- No balancin, utilizando os dispo-
(de ponta fina), remanche a extre sitivos descritos nas pags. 51 e
midade do pino de trava, garantiE: 55, coloque o colar de ago noeixo
do assim a sua fixagao. agitador.

3|2
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15- NOTA: 0 colar deve ser colocado 16- Utilizando o dispositivo descrito
ate que o mesmo encoste na bucha na pag.43, coloque o retentor en-
superior, pois os dispositivos tre o tubo e eixo.

(pags. 51 e 55) nao possuem "stop"
nesta operacao.

17- No balancin, utilizando os dispo- 18- NOTA: 0 dispositivo descrito na
sitivos descritos nas pags. 48 e pag.52 garante o posicionamento
62, coloque o eixo da engrenagem correto do eixo da engrenagem ma-
manivela. nivela.

19- Com um puncao, coloque o pino e]ig 20- Coloque a engrenagem manivela....
tico de trava do eixo da engrena-
gem manivela.




21- .... a biela ....

-

23- No balancin, utilizando os disposi
tivos descritos nas pags. 45 e 46,
coloque o eixo do setor dentado.

25- Com o alicate de remocao de aneis
externos coloque os dois aneis de
trava e arruelas do eixo do setor
dentado (uma arruela e um anel pa-
ra cada extremidade).

22- .... e 0 setor dentado ....

24- NOTA: Observe, conforme menciona-
do na pag. 8, o posicionamento
correto do setor dentado X engre-
nagem de saida.

\ EXTREMIDADES
/ EQUIDISTANTES

26- NOTA: As extremidades do eixo do
setor dentado devem ficar equidis
tantes.

Bl
_ | 134
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27- Coloque o eixo piloto .... 28- .... a arruela do eixo piloto ...

29- ... e ao mesmo tempo, com o alica- 30- No balancin, utilizando os dispo-
te de remocao de aneis externos,co sitivos descritos nas pags. 56 e
loque o anel de trava do eixo pilo 57, coloque o rolamento superior
to. na caixa da transmissao.

R

e

31- No balancin, utilizando o disposi- 32- Utilizando uma broca de 4mm
tivo descrito na pag.58, coloque a (5/32"), fure o local de fixagao
luva da mola de fricgao maior. da luva da mola de fricgao maior

a base da transmissao.




33- NOTA: Este furo deve ser feito ape
nas em furadeira de bancada que ga
rante o perpendicularismo entre a
broca e a base da transmissao. A
furadeira de bancada deve ser gra-
duada para que a profundidade des-
te furo seja de 45 mm.

35- No balancin, utilizando os disposi

tivos descritos nas pags.59 e 60,
coloque o rolamento inferior na ba
se da transmissao.

34- NOTA: 0 furo existente em bases
ja utilizadas nos casos de substi
tuicao da luva da mola de fricgao
maior, nao deve ser utilizado.
Nestes casos proceda uma nova fu-
racao no lado oposto ao furo ja
existente.

Cologue agora a carcaca de engre-
nagens montada na caixa da trans-
missao, apos, cologue 0 conjunto
na mesa especial (pag.41).

37- Coloque agora a base da transmis-

38- Com uma chave canhao 7/16" colo-

sao. que de forma equidistante tres dos
nove parafusos que fixam a base a
caixa da transmissao.
13/6 |
{ e |




39- Com as maos, verifique a folga lon 40- Se existir folga deve-se colocar,

gitudinal (axial) existente entre conforme o caso, uma ou mais arrue
a carcaga de engrenagens e os rola las de melinex entre o rolamento
mentos. 0 tubo superior deve girar superior e a carcaga de engrena
Tivremente e nenhuma folga deve ser gens.

perceptivel.

41- Apos corrigida a referida "folga", 42- Novamente na mesa especial remova
utilizando o dispositivo descrito os tres parafusos retirando a ba-
na pag.61, coloque o retentor in- se da transmissao.
terno aa transmissao. o

43- Adicione a graxa lubrificante. 44- Coloque a mola de friccao maior
girando-a no sentido anti-horario
e pressionando-a ao mesmo tempo.

3|7




45-

NOTA: Para a colocacao da mola de 46- Coloque a guarnicao entre a base
friccao maior sera necessario segu e a caixa da transmissao.

rar o tubo superior, impedindo que

0 conjunto gire junto com a mola.

47- Coloque a base da transmissao gi- 48- Com uma chave canhao 7/16" colo-
rando-a no sentido anti-horario e que os nove parafusos que fixam a
pressionando-a ao mesmo tempo,para base a caixa da transmissao.
esta operacao tambem e necessario
segurar o tubo superior. -

49- NOTA: 0 aperto deve ser feito sem- 50- Apos o aperto dos nove parafusos
pre na sequencia do parafuso opos- e conveniente verificar se o tubo
to, permitindo umaperto por igual. superior permanece girando livre

para a direita, para tal, gire o
mesmo algumas vezes, durante a o-
peracao de aperto dos parafusos.
TN
| 1318]
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51- Coloque o colar da mola de friccao

menor.

i

53- NOTA: Para a colocagao da mola de
friccao menor sera necessario segu
rar a extremidade do eixo agitador
com uma chave fixa 9/16", impedin-
do que o colar gire juntamente com
a mola.

/ -

55- Coloque a arruela de ago do colar
da mola.

o

52- Coloque a mola de friccao menor,
girando-a no sentido anti-horario
e pressionando-a ao mesmo tempo.

54- Coloque a parte fixa do retentor
selo mecanico inferior.

56- Coloque o assento do retentor se-
To mecanico inferior na polia da
transmissao.
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